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DeguDent CAD/CAM -
Zwei Wege fur Inre Individualitat

cerconsmartceramics

Synonym fur laborgefertigte Geruste

Das System Cercon® smart ceramics (kurz: Cercon®) wurde
speziell fur die zahntechnische Verarbeitung von vorgesintertem Zirkonoxid
entwickelt. Mit Cercon® wurden seit seiner MarkteinfUhrung im Jahr 2001
weltweit nahezu 3,5 Milionen Zahneinheiten gefertigt.

Uberzeugen Sie sich von den Anwendungsmdéglichkeiten von
Cercon® und realisieren Sie damit in lhrem Labor, CAD/CAM-gestutzt,
eine Vielzahl zahnmedizinischer Indikationen fur festsitzende prothetische
Vollkeramik-Rekonstruktionen.

Mit Ihrer Entscheidung pro Cercon® haben Sie auch die sofortige
Option die Angebote unserer Netzwerkfertigung zu nutzen - ganz ohne
zuséatzliche Investitionen in weitere Systemkomponenten.

ompartis

integrated systems

Die Marke fUr industrielle GerUstqualitat

Mit Compartis® setzen Sie auf die Systemldsung der zentralen
Fertigung von DeguDent, einem der weltgroBten Hersteller dentaler
Werkstoffe und Verarbeitungssysteme. Unser Fertigungs-Know-how von
Dentallegierungen, Dentalkeramik sowie feinmechanischen Konstruktions-
elementen und Implantaten sichert Ihnen eine hohe Fertigungsqualitat der
von lhnen mittels CAD konstruierten GeruUste. Sie wollen sich allein auf die
funktionelle und asthetische Rekonstruktion lhrer Arbeiten konzentrieren?
Dann ist fur Sie Compartis® die richtige Wahl.

Sie scannen Ihr Modell, optimieren die vom Rechner fur Ihr
GerUst vorgeschlagene geometrische Form und senden uns diese Daten
mit einem Mausklick. Nach langstens 72 Stunden (innerhalb Deutschlands)
halten Sie Ihren Auftrag zur finalen Weiterverarbeitung in Handen.



Cercon® art — Intuitiv. Individuell. Zielsicher.

Cercon® art ist unsere CAD-Software fiir Ihre virtuelle
Konstruktion von Kronen- und Brlckengerlsten. Die Software
fuhrt Sie intuitiv durch Ihre einzelnen Arbeitsschritte. Nahezu auto-
matisch nutzen Sie dabei einfachste Moglichkeiten der schnellen
und prazisen GerUstgestaltung. Mit der Menufuhrung, die sich an
den ,klassischen® Arbeitsschritten des Zahntechnikers orientiert,
gestalten Sie anatomische Gerustgeometrien - wie von Hand
modelliert. Die Schieberegler Ubernehmen dabei die Auswahl der
,Modellierinstrumente®.

Praparationsgrenzen  wer-

. Cercon® art Rechner
den automatisch erkannt und vorge-

schlagen, kénnen aber von lhnen in- MaBe (BxHxT)
200 mm /370 mm/370 mm

dividuell verandert werden. Uber das
Anatomie-Tool haben Sie alle Frei- Gewicht ca. 11kg
heiten einer individuellen Veranderung Spannungsversorgung
100 - 127 V~, 50/60 Hz

des automatisch erzeugten Gerdst- 200 - 240 V-~ 50/60 Hz

designs.
Maximale Leistungsaufnahme
Nennstrom 6A-3A
Die neueste Generation
REF 53 5530 0001

unserer Software Cercon® art bietet

Ihnen auch vollanatomische GerUst-
. . . Cercon® art Monitor
konstruktionen an, die Sie vollstandig

oder teilweise um die Schichtdicke MaBe (B x H xT)
369 mm /495 mm/268 mm

der  Verblendkeramik  reduzieren
kénnen. So erhilt diese eine opti- Gewicht ca. 6,5kg
male Unterstltzung durch das Spannungsversorgung

. ) L 100 — 240 V~, 50/60 Hz
GerUst. Eine Kombination von voll-

oder teilanatomisch gestalteten Ge- Maximale Leistungsaufnahme
. . . . L Nennstrom 1,4 A
rusten ist selbstverstandlich moglich.

REF 53 5530 0123
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Cercon® move

Das Navigationsgerat
Cercon® move, von DeguDent in
Kooperation mit dem Fraunhofer-
Institut entwickelt, unterstitzt Sie in
der virtuellen Betrachtung Ihrer Arbeit.

Uber zwei Radchen lassen
sich die Stumpfe bzw. lhr gestalte-
tes GerUst Uber alle Achsen drehen.
Damit haben Sie eine ideale Rund-
umsicht auf lhre Modellation und
kbnnen Stlimpfe oder Gerlst so
beurteilen, als ob Sie sie in Ihren
Handen hielten.

Cercon® move

MaBe BxHxT)
141 mm/40 mm /203 mm

Gewicht ca. 0,7 kg

REF 53 5530 0153




Cercon® eye - Einfach. Prazise. Schnell.

Cercon® €YE€ das Scan-Modul ist gleichsam
die Basis der DeguDent CAD/CAM-Angebote. Liefert es doch
die Voraussetzung fur alle weiteren, sich an den Scan an-
schlieBenden Arbeiten. Die in Cercon® eye eingesetzten hoch-
wertigen Messinstrumente sowie das exakte Zusammenspiel der
Komponenten gewahrleisten eine préazise Datenerfassung der
Stumpf- und Kiefersegmente sowie von deren Nachbarzahnen
und dem Gegenbiss.

Mit Cercon® eye werden
) Cercon® eye
die gescannten Modellsegmente des
MaBe B xHxT)

490 mm/447 mm/569 mm

Modells direkt zueinander referen-
ziert, das heif3t, sie werden in ihrer

. . - Gewicht
tatsachlichen, lagerichtigen Position a‘g .
ca. 31 kg
Ubernommen. Dadurch stellt sich das
Spannungsversorgung

Modell auch im Scanbild 1:1 dar. Ihr
Vorteil: keine Abweichung von lhrer

100 - 240 V~, 50/60 Hz

Maximale Leistungsaufnahme

Originalvorlage. ca. 100 W

Der Cercon® eye Laser- REF 53 5564 0001
scanner  zeichnet  sich durch

seine leichte Bedienbarkeit und
eine besonders exakte Erfassung
der Scanvorlage aus. Die optische
Erfassung verlauft dabei Vvdllig
berthrungslos und somit besonders
oberflachenschonend: Einfach  nur
das Modell platzieren und den Deckel
schlieBen. Schon startet automatisch
der schnelle Scan- und Rechen-
prozess. Der Prazisionsscan erreicht
dabei eine Genauigkeit von weniger
als zehn Micrometer — beste Voraus-
setzung fur die Fertigung passgenauer
GerUste.




3Shape DentalDesigner™ und DentalManager™

Der 3Shape Dental-
Designer™ st eine flexibel und in-
dividuell einstellbare CAD-Software,
die es Ihnen erlaubt, vielfaltige Arten

dentaler Restaurationen zu gestalten.

Neben dem Design von
Kronen- und Brlckengertsten bis
zu 16 Gliedern

von vielen Software-Features die

ist ein weiteres

Kauflachengestaltung auf Basis von
vordefinierten Bibliothekszahnen.
Ebenso besteht die Mdglichkeit zur
Erstellung eigener Bibliotheksz&hnen.
Im 3Shape DentalManager™ verwal-
ten und steuern Sie Ihre Auftrdge an
brain und/oder

Cercon® expert

Compartis®. Zur einfacheren Organi-

3Shape Dental System™ by DeguDent

sation stehen lhnen entsprechende
Such- und Sortiermoglichkeiten zur
Verflgung.

Die Anwendung von
3Shape DentalDesigner™ und 3Shape
DentalManager™ sind mit jahrlichen
Lizenzzahlungen verbunden.

3Shape DentalDesigner™
inkl. PC, Maus und Tastatur ohne
Monitor

REF 53 5540 0001

Weitere 3Shape Lizenz
»Extra Arbeitsplatz“

REF 53 5541 0011




3Shape Dental System™ by DeguDent

Mit dem Angebot von Cercon® eye und Cercon® art
sowie 3Shape Dental System™ by DeguDent erhalten Sie aus einer
Hand zwei der weltweit fUhrenden dentalen Scan- und Software-
Angebote. Sie haben die Wahl.

Ganz gleich, ob Sie die lokale Fertigung lhrer Geruste
in Cercon® brain expert (in Vorbereitung) bevorzugen oder ob
Sie mit unserer Compartis® Netzwerkfertigung zusammenarbeiten
wollen: Mit dem 3Shape DentalSystem™ haben Sie die Kon-
struktionsdaten schnell erzeugt und kdénnen sie flexibel weiter
verarbeiten. Die 3Shape Schnittstelle ist dazu auf die DeguDent
CAD/CAM-Komponenten ideal abgestimmt. So ist eine hohe
Qualitét Ihrer GerUste optimal gesichert.

3Shape Scanner D-700™

Der neue 3Shape D-700™
Scanner ist ein moderner 3D-Scan-
ner, der Stumpfpraparationen und
Modellsegmente sowie Wax-ups mit
hochster Genauigkeit scannt. Die
Scandaten werden daran anschlie-
Bend im 3Shape DentalDesigner™
weiterbearbeitet.

Der 3Shape D-700™ bietet
lhnen u. a. eine einfache und auto-
matische Kalibrierung zur Sicher-
stellung konstanter Qualitat, ein
schnelles und einfaches Positionie-
ren der Objekte im Scanner, ein ein-
faches Ausloésen des Scanvorgangs,
vielseitige  Scanmdglichkeiten  ver-
schiedenster Modelle, u. a. auch die
Moglichkeit zum Scannen von Ab-
driicken (mit 3Shape DentalDesigner™
Software Upgrade 2009), Doppel-
scantechnik fur Wachsmodelle sowie
eine automatische Ausrichtung der
verschiedenen Scans.

3Shape Scanner D-700™"

MaBe B xHXxT)
340 mm/290 mm/330 mm

Gewicht
14 kg

REF 53 5544 0001

* Lieferbar voraussichtlich ab April 2009.
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Cercon® Systemkomponenten

Cercon® brain

Das Scan- und Frasge-
rat Cercon® brain ist die ,Keimzelle®
der DeguDent CAD/CAM-Ange-
bote. Der Name Cercon® brain steht
auch als Synonym fUr individuelle
Zirkonoxid-Vollkeramik. Ob Sie ein-
fache KronengerlUste, komplizierte
Briickengeometrien  oder  Supra-
konstruktionen  darstellen  wollen:
Mit Cercon® brain lasst sich eine
Vielzahl zahntechnischer Gestaltungs-

ideen umsetzen.

Ganz speziell fir den
Zahntechniker entwickelt, wird sein
technisch-medizinisches  Wissen in
den Funktionsablauf des Systems
optimal integriert. Cercon® ist damit
S0 vielféltig wie die Zahntechnik selbst.

In Cercon® brain sind die
Werkstoff-Rohlinge Cercon® base und
Cercon® base colored sowie Cercon®
base cast verarbeitbar.

Cercon® pbrain expert

Cercon® brain expert ist
die ultimative Fraseinheit fur die wirt-
schaftlichere Bearbeitung von vorge-
sintertem Zirkonoxid und Kunststoffen
fUr die GieBtechnik und Provisorien.

Berlhrungslos gelagerte
Linearmotoren sorgen fUr einen
schnellen  Antrieb  und  hochste
Schnittgeschwindigkeit. Eine beson-
ders hohe Frasprazision wird mit-
tels der hochwertigen Frasspindel
und der Fraswerkzeuge erreicht. Ein
direktes Messsystem verfolgt per-
manent die Position Fraswerkzeug/
Rohling und justiert diese.

Durch die Cercon® base disk
erzielen Sie eine effiziente Rohlings-
ausnutzung. Ein optimales Nesting der
Objekte und die Nutzung der Schei-
ben-Rohlinge in  unterschiedlichen
Frasprozessen fuhrt zu wirtschaftlichen
Stiickkosten fur Labors jeder GroBe.

Cercon® clean

Gleichsam ,undercover* lauft
die Absaugeinheit des Cercon® brain
und des Cercon® brain expert. Trotz-
dem kommt ihr eine wichtige Aufga-
be zu: die beim Bearbeitungsprozess
der Rohlinge anfallenden Frasstaube
sicher aufzunehmen.

Cercon® clean und die in ihm
eingesetzten Staubfilterbeutel erfll-
len ihre Aufgabe so zuverlassig, dass
die fUr Zirkonoxid geltende maximale
Arbeitsplatzkonzentration (MAK-Wert)
von 1 mg/m?3 deutlich unterschritten
wird.

Cercon® brain

MaBe BxHxT)
850 mm /520 mm/620 mm

Gewicht
ca. 120 kg

Spannungsversorgung
100 - 240 V~, 50/60 Hz

Maximale Leistungsaufnahme
ca. 750 W

REF 53 5557 0001

Cercon® brain expert

MaBe B xHxT)
800 mm/600 mm/450 mm

Gewicht
ca. 80 kg

Spannungsversorgung
100 - 240 V~, 50/60 Hz

Maximale Leistungsaufnahme
ca. 750 W - 800 W

Druckluftversorgung
6 bar

REF 53 5566 0001

Cercon® clean

MaBe BxHxT)
450 mm/550 mm/500 mm

Gewicht
ca. 15 kg

Spannungsversorgung

100 - 120 V~, 50/60 Hz

200 - 240 V~, 50/60 Hz

Maximale Leistungsaufnahme
ca. 600 W

REF 53 5559 0010




Cercon® pbrain expert—das CAD/CAM-Erfolgsmodell

Cercon® brain expert* prazision, Schneligkett,
Wirtschaftlichkeit: Diese Merkmale beschreiben die zweite Generation
des weltweit erfolgreichen Cercon® brain optimal.

Die einfache Bedienbarkeit wird erganzt durch reibungslos
gelagerte Motoren, die mit einer hohen Umdrehungszahl arbeitende
Frasspindel noch praziser und schneller steuern.

Scheibenférmige Rohlinge in verschiedenen Werkstoffen und
deren ,Multi-Miling“-Moglichkeit ermoglichen dartber hinaus eine
auBerst effiziente und wirtschaftliche Werkstoffnutzung.

* Lieferbar voraussichtlich ab Juni 2009.
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Cercon® heat plus

Durch das Volumen seiner
Ofenkammer kann diese mit maximal
drei Sinterschalen bestlckt werden.
Damit lassen sich bis ca. 60 Zahnein-
heiten — auch mehrgliedrige Gerust-
konstruktionen bis zu 16 Gliedern — in
einem Prozess sintern. Wir empfeh-
len bei dieser ,Vollauslastung® eine
Temperaturwahl von 1.400 °C, bei der
der gesamte Sinterprozess etwa acht
Stunden betragt.

Cercon® heat plus ist flr
eine Maximaltemperatur von 1.600 °C
ausgelegt, so dass in ihm auch
kinftige Sinter-Werkstoffe verarbeitet
werden kdnnen.

Cercon® heat

Der ,kleine Bruder® von
Cercon® heat plus hat sich seit dem
Jahr 2001 bestens bewahrt: Einen
besseren Beweis als die hohe Ge-
rUstqualitdt von nahezu 3,5 Millionen
Zahneinheiten kann es nicht geben.

Cercon® heat ist fur Cercon®
base-Gerlste bis maximal 47 mm
anatomischer Lange geeignet. In ihm
kénnen ca. 30 Zahneinheiten in einem
Prozess gesintert werden. Die Maxi-
maltemperatur in diesem Ofen betragt
1.350 °C und der Sinterprozess dauert
ca. 6 Stunden.

Cercon® Systemkomponenten

" "

L .::

S a - r
Y Y

Cercon® heat plus
Sinterschalen

Die stapelbaren Sinterscha-
len sind speziell flir Cercon® heat plus
konzipiert und auf dessen Tempe-
ratur abgestimmt. Die Sinterschalen
nehmen direkt die Sinterkugeln auf,
durch die die Gerlste wahrend des
Sinterprozesses optimal abgestitzt
werden. Die Arbeiten werden mit der
Inzisal- bzw. Okklusalflache auf die
Sinterkugeln (Al,Og) aufgelegt und
kénnen dadurch wahrend des Sinter-
prozesses verzugsfrei auf ihr Endmali
schwinden.

Cercon® heat Sinterbett

Der gleichméBig abge-
stitzten  Lagerung  groBspanniger
GerUste dient die Verwendung dieses
Sinterbetts. Die Arbeiten werden mit
der Inzisal- bzw. Okklusal-Flache auf
die Sinterkugeln (Al,Og) aufgelegt und
kénnen dadurch wahrend des Sinter-
prozesses verzugsfrei auf ihr Endmali
schwinden.

Wichtiger Hinweis: Das
Cercon® heat Sinterbett ist auf die Tem-
peratur von Cercon® heat abgestimmt
und darf nicht bei héheren Tempera-
turen (>1.350 °C) verwendet werden.

Cercon® heat plus

MaBe B xHxT)
540 mm/ 745 mm/ 610 mm

Gewicht
ca. 75 kg

Spannungsversorgung
220 - 240 V~, 50/60 Hz

Maximale Leistungsaufnahme
ca. 3,2 kW

REF 53 5558 0003

Cercon® heat

MaBe BxHxT)
500 mm/520 mm/620 mm

Gewicht
ca. 80 kg

Spannungsversorgung
200 - 240 V~, 50/60 Hz

Maximale Leistungsaufnahme
ca. 1.600 W Nennstrom 6,9 A

Maximale Temperatur
1.350 °C

REF 53 5558 0001




lhre Entscheidung fur Qualitat!

Cercon® heat plUS Diese Aussage ist im
doppelten Wortsinn zu verstehen, da der Sinterprozess mit seinem
Temperaturverlauf fur die Langlebigkeit der Zirkonoxid-GerUste
wesentlich ist. Dieses Wissen haben wir in die Entwicklung und
Konstruktion unserer Sinterdfen integriert.

Cercon® heat plus und Cercon® heat sind speziell auf
Cercon® base abgestimmt und erflllen die gualitatsbestimmenden
Anforderungen fUr perfekte Sinterergebnisse aufs Beste. Das von
uns eingesetzte Zirkonoxid ist besonders feinkdrnig und dadurch
besonders sinteraktiv. So genlgt uns eine ,niedrige” Sintertem-
peratur, bei der die GerUste in einem optimalen Temperaturverlauf
auf ihre ideale GroBe und Endfestigkeit gesintert werden.

13



14

Die Qualitat von Zrkonoxid-Rohlingen hat seit dem Jahr

2001 einen guten Namen: Cercon® base. Mit den Farben Weil3
und Elfenbein (Cercon® base colored) erhalten Sie eine optimale
Ausgangsbasis fur alle Zahnfarben. Zusétzliche kostenrele-

vante Arbeitsschritte mit FarbeflUssigkeiten entfallen. Durch die

eingesetzte Pigmentierung von Cercon® base colored kdnnen Sie
sich auch auf hohe Festigkeitswerte dieses Angebotes verlassen.

Cercon® base

Cercon® base-Rohlinge
haben eine zylindrische Form und
werden in Cercon® brain eingesetzt.
Sie sind fur Gertste mit 12, 30, 38
sowie 47 mm anatomischer Lange
einsetzbar. Cercon® base 47 st
speziell fur Brlckenkonstruktionen im
Frontzahnbereich, selbst bei weiten
Radien, sowie im Seitenzahnbereich
bei starker Kieferkurvatur konzipiert.
Auch fur Suprakonstruktionen in
der Implantat-Technik kann dieser
Rohling lhre erste Wahl sein.

Cercon® base

Technische Daten

WAK 10,5 (25-500°C)
Farbe weil3, elfenbein
Biegefestigkeit ca. 900 MPa
Elastizitaétsmodul 210 GPa
Zusammensetzung

Zirkonoxid

sowie

Yttriumoxid 5%
Hafniumoxid <2%
Aluminiumoxid + Siliciumoxid <1 %
(Zusammensetzung gesamt 100 %)

Cercon® base disk

Cercon® base disk sind
unsere neuen Rohlinge in Schei-
bengeometrie flr unsere Fraseinheit
Cercon® brain expert. Hergestellt aus
dem identischen  Werkstoff  der
Cercon® base-Rohlinge, die sich in
nahezu 3,5 Millionen Zahneinheiten
bewahrt haben.

FUr eine ideale Werkstoff-
nutzung lhrer individuellen Auftrage
bieten wir Ihnen die Disks in vier
verschiedenen Hohen an. So kénnen
Sie Ihre Arbeiten wirklich 6konomisch
fertigen.

Cercon® base cast
Cercon® pbase PMMA

Der gute Name Cercon®
base steht aber auch fUr unser
Angebot von Kunststoff-Rohlingen. Mit
Cercon®base cast, einem riickstands-
frei ausbrennbarem Kunststoff, las-
sen sich GieBgertste mit Cercon® art
virtuell  konstruieren und mittels
Cercon® brain frasen. Das groBe

Werkstoffe fUr die lokale Fertigung

Kunden an
CAD/CAM
Nutzungsmaoglichkeit haben wir fur

Interesse  unserer
dieser zusétzlichen

Cercon® brain expert auch auf die
Scheibengeometrie  Ubertragen,
die lhnen in zwei unterschiedlichen
Hdéhen  zur  Verfugung  steht.
Variabilitat und Wirtschaftlichkeit
sind damit auch fur diesen Anwen-

dungsbereich verknUpft.

Fur ,groBe” Restaurationen,
die mit einer umfangreichen Vor-
behandlung verbunden sind, ist die
Anfertigung von Provisorien fast
zwingend notwendig. Auch die-
se lassen sich mit Ihrem DeguDent
CAD/CAM-System anfertigen. Hier-
fur liefern wir Ihnen Cercon® base
PMMA disk ebenfalls in zwei Hohen.
Zusatzlich haben Sie die Wahl
zwischen den Farben A3 und B2.

Der weltweit bekannte
Name des Systems Cercon® steht
mit diesem Angebot auch fur
Werkstoffvielfalt. Ganz so, wie sie
in lhrem Labor nachgefragt wird.



cercon smartceramics

Produktname Werkstoff Indikation MaBe Verwendung in
Cercon® brain Cercon® brain expert
Cercon® base Zirkonoxid, weiB *12 mm Léange ‘/
30 mm Lange
Kr?nen- ”“0_'_ 38 mm Linge
Cercon® base colored Zirkonoxid, elfenbein | Briickengeriiste 47 mm Lange \/
(mit maximal

Cercon® base disk

Zirkonoxid, weiB

Cercon® base disk colored

Zirkonoxid, elfenbein

2 Zwischengliedern
zwischen den
Pfeilerkronen)

15 mm Héhe
20 mm Hoéhe
25 mm Hoéhe
30 mm Hoéhe

<

<

Cercon® base cast

Cercon® base cast disk

Polyurethan

Gerliste fiir die
Gusstechnik

47 mm Lange

Cercon® base PMMA disk

PMMA, A3 und B2

Langzeitprovisorien
(mit maximal

2 Zwischengliedern
zwischen den
Pfeilerkronen)

20 mm Hoéhe
25 mm Hoéhe

S

* anatomische Lange nach dem Sintern.
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Werkstoffe fur die zentrale Fertigung

Zirkonoxid, Kobalt-Chrom und Titan oder
besser: Compartis® ZrOo, Compartis® CoCr und Compartis® Ti
sind die Werkstoffe, aus denen wir fur Sie Kronen- und Brucken-
geruste fertigen. Das Modell ist schnell gescannt durch
Cercon® eye oder den 3Shape Scanner™ und das GerUst mittels
Cercon® art oder dem 3Shape DentalDesigner™ einfach konstruiert.
Unser Compartis® FertigungsCenter ist dann nicht weiter als ein

16

Mausklick von I|hnen entfernt und innerhalb von 72 Stunden

(innerhalb Deutschlands) halten Sie lhren Auftrag zur finalen

Bearbeitung in Ihren Handen.

Compartis® ZrOo
Compartis® Titan

Far die Werkstoffe
Zirkonoxid und Titan setzten wir
industrielle  Frasmaschinen ein, die
lhnen (und wuns) eine werkstoff-
gerechte Materialbearbeitung und
hohe Passungspréazision garantieren.
Objekt flr Objekt.

Mit  Compartis® ZrO»p
setzen wir die identische Werkstoff-
qualitdt wie in Cercon® base oder
Cercon® base colored ein. Auch hier
erhalten Sie eine Werkstoffsicherheit,
die sich weltweit Uber 3,5 Millionen
Mal bewahrt hat. Bei dem Werk-
stoff Titan haben wir uns fUr dessen
Qualitéat ,Grade 4“ (analog der den-
talen Normen) entschieden. Dadurch
besitzen auch grazile Gerlste eine
hohe Stabilitat.

Compartis® CoCr

Kobalt-Chrom-Geruste
fertigen wir mit dem kontrollierten
industriellen  Fertigungsprozess des
,Selective Laser Melting”, kurz
SLM. Diese Werkstoffverarbeitung
sorgt fUr nahezu porenfreie Gerlste,
die dadurch eine besonders hohe
Dichte aufweisen. Das eingesetzte
feinkdérnige  CoCr-Legierungpulver
unterstltzt zudem deren hohe Pass-
genauigkeit. Ein von uns ausge-
fUhrter Oxidbrand sorgt dabei fur eine
auBerordentliche  Spannungsfreiheit
und spart lhnen einen diesbeztglichen
Arbeitsschritt.

Durch den SLM-Prozess ent-
steht eine einzigartige Mikrostruktur,
die zu einer Korrosionsbestandigkeit
flhrt, die mit dem sehr guten Niveau
der korrosionsbestandigen Edelmetall-
Dentallegierungen vergleichbar ist.




C&om;:)alrtis”

integrated systems

Naturlich erweitern wir unser Compartis® Werkstoff- und
Indikationsangebot fur Sie. So werden wir lhnen in Klrze mit
Compartis® Degunorm® und Compartis® BiOcclus® Kiss auch
GerUste aus Edelmetall-Dentallegierungen anbieten. Auch kdénnen
Sie uns kunftig mit der Herstellung von Langzeitprovisorien
(Compartis® PMMA) beauftragen. Fur die wachsende Nachfrage
nach individuellen Implantat-Abutments bereiten wir ebenfalls
Angebote fUr Sie vor. In unsere Software Cercon® art 3.0 haben
wir die Konstruktionsmoglichkeit dafur bereits integriert.

Produktname Werkstoff

Indikation

Degunorm®, BiOcclus® Kiss

Compartis® PM
part Herstellverfahren: Hochleistungsgussverfahren

Kronen- und Briickengeriiste,
bis zu 16-gliedrig

Zirkonoxid

Compartis® ZrO
P 2 Herstellverfahren: gefrast

Kronen- und Briickengeriste,
bis zu 16-gliedrig*

(mit maximal 2 Zwischengliedern
zwischen den Pfeilerkronen)

Kobalt-Chrom-Legierung

rtis®
Compartis® CoCr Herstellverfahren: Selective Laser Melting

Kronen- und Briickengeruste,
bis zu 16-gliedrig

Titan, Grade 4

Compartis® Ti
ompartis= 11 Herstellverfahren: gefrast

Kronen- und Briickengeriiste,
bis zu 16-gliedrig*

* Lieferbar voraussichtlich ab Juni 2009.

‘:&ompartis’ ISUS

powered by ES Healthcare

Compartis® liefert Ihnen auch Steg- und Brucken-Implantat-
Suprastrukturen, die auf Implantat-Niveau oder auf Abutment-
Niveau gefertigt werden.

Produktname Werkstoff

Indikation

Kobalt-Chrom-Legierung

c rtis® ISUS CoC
ompartis oM Herstellverfahren: gefrast

Steg- und Briickengeriiste,
bis zu 16-gliedrig

Titan, Grade 2

Compartis® ISUS Ti
part I Herstellverfahren: gefrast

Steg- und Briickengeriiste,
bis zu 16-gliedrig
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In den letzten Jahren gab es hoch dynamische Entwick-
lungen in der zahnmedizinischen Implantologie. Die zunehmende
interdisziplindre Zusammenarbeit von Chirurgie und Prothetik wird
dazu beitragen, dass dieser Trend sich auch in den nachsten Jahren
immer starker durchsetzen wird. Die Akzeptanz von Implantaten
durch die Patienten wachst bestandig - der Gewinn an Lebens-
qualitat spielt bei der Entscheidung fur diese Art der Versorgung eine
entscheidende Rolle.

Auch in der Zahntechnik sind die Auswirkungen
dieses Trends deutlich spurbar: Mit dem Einzug von CAD/CAM-
Angeboten in das Dentallabor ist das Produktsegment der implantat-
prothetischen Restaurationen immer starker in den Fokus
gerlckt. Stegkonstruktionen und BrlckengerUste kdnnen jetzt
wirtschaftlicher, schneller und noch praziser hergestellt werden.

créompartis’ ISUS

powered by ES Healthcare

Durch die Integration des CAD/CAM-Spezialisten ES
Healthcare N. V., Belgien, in den Dentsply-Unternehmensverbund
erweitert DeguDent jetzt sein CAD/CAM-ANngebot um ein weiteres
attraktives Modul: die zentrale Produktion von in industriellem
Standard gefertigten Implantat Supra Strukturen (ISUS).

Durch Compartis® ISUS kdnnen Sie sich bei Ihren hochwertigen
implantat-getragenen Restaurationen ganz auf die Modellvorbereitung
und die prothetische Rekonstruktion konzentrieren. |hr Aufwand fur
diese Arbeiten ist dadurch optimal zeitlich kalkulierbar und unterstttzt
Sie damit in Ihrer Arbeitsplanung.

Der ISUS-Fertigungsprozess ermoglicht lhnen eine hohe
Flexibilitat im Design der Suprakonstruktion. Sie entscheiden, ob die
Konstruktion direkt auf Implantat-Niveau (ohne Abutments) oder auf
Abutment-Niveau gefertigt wird.

Lassen auch Sie sich von den innovativen Fertigungsmog-
lichkeiten der Compartis®-Netzwerkfertigung von DeguDent fur lhre
Implantat-Suprastrukturen aus Kobalt-Chrom oder Titan Uberzeugen.

Eine implantologische Vision wird zur Realitat

Compartis®
ISUS-INndikation

e Compartis® ISUS-Steg-
konstruktionen und
Briickengeriiste sind
fir 2-10 Implantate
pro Kiefer geeignet

¢ Inter-Implantatabstand
mindestens 2 mm

¢ Inter-maxillarer Abstand
mindestens 7 mm




Peripherie

Cercon® mill

FUr eine schonende Auf-
passarbeit des empfindlichen Ke-
ramikwerkstoffes Zirkonoxid auf die
Stimpfe empfehlen wir die Verwen-
dung wassergekuhlter, rotierender
Instrumente. Und fur deren Einsatz
ist unsere Turbine Cercon® mill Ihre
richtige Wahl.

Einfach die Einheit an die
Druckluftleitung lhres Labors an-
schlieBen und den Wassertank
befillen, schon ist Cercon® mill be-
triebsbereit. Die Verdisung des Kuhl-
wassers am Turbinenkopf regeln Sie

stufenlos direkt an der Einheit, die
Umdrehungszahl der Instrumente tUber
einen FuBanlasser: beste Arbeitsbe-
dingungen fur eine Uberhitzungsfreie
Werkstoffbearbeitung, fur die Ihnen
unser TwisTec-Angebot auch die fur
Sie richtigen Instrumente liefert.

Cercon® mill
Gewicht ca. 3,9 kg
REF 53 5570 0001

Verblendkeramik

Fur Ihre systemische
Sicherheit

Alle Cercon® und
Compartis® Werkstoffe sind mit
den langjahrig weltweit bewdahrten
DeguDent-Keramiken verblendbar.

Cercon® ceram kiss fur
Zirkonoxidgertste, Duceram® Kiss
fur  Kobalt-Chrom-Gerlste  oder
Titan-Ge-
riste sind Verblendkeramiken, die

Duceratin® Kiss  flr

mit Sicherheit auch lhren hohen
asthetischen  Anforderungen  ge-
recht werden. Und das Schone
daran: Auch bei unterschiedlichen
bleiben Sie

in einem Farbschema. Dies un-

GerUstwerkstoffen

terstUtzt |hre Arbeit in der Farbre-
produktion und hilft Ihnen Arbeitszeit
zu reduzieren.

Cercon® ceram kiss

Ein spezieller Werkstoff be-
notigt eine spezielle Keramik. Mit
Cercon® ceram kiss bieten wir Ihnen
eine allein fur den Werkstoff Zirkon-
oxid entwickelte Verblendkeramik
an, die hinsichtlich ihrer Verarbeit-
barkeit und Farbreproduktion aller-
beste Kritiken erhalt. Durch die Kiss-
Farbphilosophie arbeiten Sie auch in
der Verblendtechnik wirtschaftlich:
Mit der individuellen Kombination nur
weniger Massen decken Sie ein wei-

tes Farbspektrum ab.

.-"

o

Cercon® ceram press

Die Zirkonoxid-Technik bietet
im Verblendbereich vollig neue Mog-
lichkeiten. Durch das Uberpressen
der GerUste, speziell im Seitenzahn-
bereich, kbnnen Sie eine Verblendung
effizient und dkonomisch erzielen.

Frontzahnrestaurationen in
individueller Schichttechnik, Seiten-
zahnrestaurationen in  Uberpress-
technik: So lassen sich umfassende
Restaurationen nun auch in abgestufter
Farbreproduktion anbieten.

Auch fur die Herstellung von
prazisen Schultern, Inlays oder Inlay-
Briicken sowie Implantat-Suprastruk-
turen bietet sich dieses Verfahren an.
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