EGLIPSE
junioree

' STEP-BY-STEP-ANLEITUNG

1] bt
\ VON TECHNIKERN FUR TECHNIKER
"1 __; '“_.. p ,

LABORATORY PROCEDURES,
£ STEP BY STEP

'ECHNICIANS = FOR TECHNICIANS



EGLIPSE

Eclipse® junior Step-by-Step-Anleitung* junioree

1 Schienen

2 Bohrschablonen

3 Immediatprothesen

4 Basisplatten

5 Kleinere Reparaturen

* Diese Anleitung ersetzt nicht die reguldre Gebrauchs-

anweisung. Sie dient lediglich der Visualisierung einzelner 6 Fragen und Antworten

Arbeitsablaufe.
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Modell vermessen und den Zahn&quator
anzeichnen (in der Front sollte die Lange
der Schiene mit der des Zahnaquators
identisch sein, im Seitenzahnbereich ca.
1-2 mm unter dem Aquator verlaufen).
Eine Wachsmanschette exakt in diesem
Verlauf anlegen. Unter sich gehende
Bereiche ausblocken.

Schienenmaterial mit der abgerundeten
Materialseite nach unten auf das vorge-
warmte Modell legen. Kurz warten, bis
das Material die Warme des Modells
aufnimmt, dann durch Andriicken in die
gewunschte Position bringen.

Modell testweise in die Eclipse® junior
VLC Curing Unit stellen. Uberpriifen, ob
sich das Modell unterhalb der maximalen
Hoéhenlinie befindet (Lochreihe in der
Kammerwand). Ist dies nicht der Fall,
Gips vom Modellsockel wegtrimmen, bis
das Modell unterhalb der Linie ist.

Fertig adaptiertes Schienenmaterial.

Modell duplizieren und trockenes Modell
(2 mal) dinn mit Al-Cote Isolierung be-
streichen. Die Isolierschichten jeweils an
der Luft gut trocknen lassen.

Gegenbiss mit MRA isolieren und ent-
sprechend der Sperrung absenken. Um
Verklebungen zu vermeiden, Gegenbiss
nur kurz in das weiche Material driicken
und Artikulator sofort wieder 6ffnen.
Sobald gewlnschte Okklusionshéhe
und Impressionen ausgebildet sind,
Arbeit 5-10 Minuten in den Kuhischrank
stellen. AnschlieBend Bewegungen abfah-
ren und kontrollieren.

Temperaturindikator aufbringen und
Modell auf die Heizplatte (Heizplatte
bendtigt 20 min. Vorwarmzeit; Stufe 3,
nicht hoher; Hitzebestandige Schutz-
handschuhe tragen) stellen, bis sich der
Indikator schwarz farbt. Nach der Ent-
nahme von der Heizplatte direkt mit dem
Auftragen des Schienenmaterials begin-
nen.

Schiene mit Impressionen.
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Schiene mit ABC-Schutzlack benetzen. AnschlieBend unmittelbar in der Eclipse®  Einschleifen der Schiene im Artikulator. Schienenausdehnung festlegen. Schiene
junior VLC Curing Unit (Menu Schiene) auf dem Modell belassen und fir 10-15
lichtharten. Modell mittig auf dem Dreh- Minuten in ein handwarmes Wasserbad
teller platzieren. Nach Polymerisations- geben.

ende Modell auf Raumtemperatur ab-
kiihlen lassen und den Schutzlack
abziehen bzw. abwaschen.

Zusatzliche Infos unter Kapitel 6
4Fragen und Antworten®.
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Schiene vom Modell nehmen und ausar- ~ Die fertige Schiene auf dem Duplikat-  Die fertige Schiene auf dem Original-
beiten. Politur mit Bimsstein und Ub-  modell. modell.

lichen Polierbirsten polieren. Hochglanz-

politur erfolgt mit einem Wollschwabbel.
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Nach den Angaben des Behandlers
Parallelbohrungen im Modell vornehmen
und Temperaturindikator aufkleben.

Modell auf die Heizplatte (Heizplatte
bendtigt 20 min. Vorwarmzeit; Stufe 3,
nicht hoher; Hitzebestandige Schutz-
handschuhe tragen) stellen, bis sich der
Indikator schwarz farbt. Nach der Ent-
nahme von der Heizplatte direkt mit dem
Auftragen des transparenten Basis-
materials beginnen.

Modell testweise in die Eclipse® junior
VLC Curing Unit stellen. Uberprufen, ob
sich das Modell unterhalb der maximalen
Hohenlinie befindet (Lochreihe in der
Kammerwand). Ist dies nicht der Fall,
Gips vom Modellsockel wegtrimmen, bis
das Modell unterhalb der Linie ist.

Transparentes Basismaterial mit der ab-
gerundeten Materialseite nach unten auf
das vorgewarmte Modell legen. Kurz
warten, bis das Material die Warme des

Modells aufnimmt, dann durch An-
dricken in die gewlnschte Position
adaptieren.

Einsetzen der Platzhalter in das Modell.
Danach die BohrhUlsen aufstecken.

Die fertig adaptierte Bohrschablone mit
ABC-Schutzlack benetzen.

Trockenes Modell (2 mal) dinn mit Al-
Cote Isolierung bestreichen. Die Isolier-
schichten jeweils an der Luft gut trock-
nen lassen.

8

AnschlieBend unmittelbar in der Eclipse®
junior VLC Curing Unit (Menl Schiene)
lichthérten. Modell mittig auf dem Dreh-
teller platzieren. Nach Polymerisations-
ende Modell auf Raumtemperatur ab-
kihlen lassen und den Schutzlack
abziehen bzw. abwaschen. Bohrscha-
blone auf dem Modell belassen und flr
10-15 Minuten in ein handwarmes
Wasserbad geben.
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Bohrschablone vom Modell nehmen  Die fertig polierte Bohrschablone.
und ausarbeiten. Politur mit Bimsstein

und Ublichen Polierblrsten polieren.

Hochglanzpolitur erfolgt mit  einem

Wollschwabbel.

Zusétzliche Infos unter Kapitel 6 ,Fragen und Antworten*.
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Ausgangssituation

Trockenes Modell (2 mal) dinn mit Al-
Cote Isolierung bestreichen. Die Isolier-
schichten jeweils an der Luft gut trock-
nen lassen.

2

Modell testweise in die Eclipse® junior
VLC Curing Unit stellen. Uberpriifen, ob
sich das Modell unterhalb der maximalen
Hoéhenlinie befindet (Lochreihe in der
Kammerwand). Ist dies nicht der Fall,
Gips vom Modellsockel wegtrimmen, bis
das Modell unterhalb der Linie ist.

Temperaturindikator aufbringen und
Modell auf die Heizplatte (Heizplatte
bendtigt 20 min. Vorwarmzeit; Stufe 3,
nicht hoher; Hitzebesténdige Schutz-
handschuhe tragen) stellen, bis sich der
Indikator schwarz farbt. Nach der Ent-
nahme von der Heizplatte direkt mit dem
Auftragen des Basismaterials beginnen.

Interimsprothesen (1-3 Z&hne) kdnnen
aufgrund der exzellenten Passung ohne
Klammern angefertigt werden. Bei
Bedarf lassen sich auch Klammern ein-
arbeiten. Diese vor Adaption des
Basismaterials in die gewlnschte Form
biegen.

Alle Wachsreste vom Zahn entfernen,
Basalflache anrauen und mit V-férmigen
untersichgehenden Einschnitten verse-
hen. Verwenden Sie hierflr den beige-
figten Diamantschleifkdrper.

Klammern mit Sekundenkleber vestibu-
lar am Klammerzahn fixieren.

Prothesenzéhne zusétzlich zirkuldr an-
rauen und eine Rille anlegen.

Die Rille ist so anzulegen, dass sie den
Abschluss der Zahnfleischmodellation
(auch interdental) bildet.
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Klammern vor Applikation des Basis-
materials mit dem HeiBluftfon erwarmen.

Eclipse® Basismaterial nach Bedarf por-
tionieren. Tipp: Basismaterial flr einige
Minuten in den Kuhlschrank legen.
Durch den Kalteeinfluss lésst sich das
Material dann gut in kleine Stlicke bre-
chen.

Basalflache der Zahne mit dem HeiBluft-
fén erwarmen.

Zahn in das Basismaterial driicken und
in die gewlnschte Position bringen. Bei
Bedarf kénnen auch Silikonschlussel
verwendet werden. Diese muUssen
jedoch vor der Polymerisation unbedingt
entfernt werden.

Applizieren des Basismaterials (abge-
rundete Materialseite nach unten) in die
gewdlnschte Position.

Positionierung der Pramolaren.

Basismaterial bis in die Zahnllcken vor-
drlicken.

Eventuelle Materialliberschiisse mit einem
kalten Instrument abtrennen.
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Zur Ausformung der Gingiva eignet sich
ein normales Modellierinstrument.
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Wenn die Farbe der Gewebeseite noch
leicht orange ist, ABC-Schutzlack auf
die Gewebeseite auftragen und mit der
Basalseite nach oben in der Eclipse®
junior VLC Curing Unit lichtharten (Men(
Basalseite Basis). Modell mittig auf dem
Drehteller platzieren.

Interimsprothese mit ABC-Schutzlack
benetzen.

Nach Polymerisationsende Interims-
prothese auf Raumtemperatur abkuhlen
lassen und den Schutzlack abziehen
bzw. abwaschen. Interimsprothese aus-
arbeiten. Politur mit Bimsstein und Ub-
lichen Polierblrsten polieren. Hoch-
glanzpolitur  erfolgt mit einem
Wollschwabbel.
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AnschlieBend unmittelbar in der Eclipse®
junior VLC Curing Unit (Men( Prov./Basis)
lichtharten. Modell mittig auf dem
Drehteller platzieren. Nach Polymerisa-
tionsende Modell auf Raumtemperatur
abkuhlen lassen und den Schutzlack
abziehen bzw. abwaschen. Arbeit auf
dem Modell belassen und fur 10-15
Minuten in ein handwarmes Wasser-
bad geben.

Die fertige Immediatprothese.

Interimsprothese vorsichtig vom Modell
heben.

Zusatzliche Infos unter Kapitel 6
4Fragen und Antworten®.
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Modelle mit untersichgehenden Kieferbe-
reichen mussen vor der Anfertigung der
Basisplatte dupliziert werden. Die Basis
wird auf dem Meistermodell angefertigt.
Im dorsalen Bereich Einschnitte in das
Gipsmodell einarbeiten (vor dem Abheben
der Basisplatte wird das Modell in Seg-
mente geteilt, um eine Beschadigung der
Basisplatte zu verhindern, auf dem Du-
plikatmodell wird dann weitergearbeitet).

Kurz warten, bis das Material die Warme

des Modells aufnimmt, dann das
Basismaterial adaptieren. Material erst
vestibular adaptieren und anschlieBend
den Gaumenbereich mit dem Material
Uberdecken.

2

Modell testweise in die Eclipse® junior
VLC Curing Unit stellen. Uberpriifen, ob
sich das Modell unterhalb der maximalen
Hoéhenlinie befindet (Lochreihe in der
Kammerwand). Ist dies nicht der Fall,
Gips vom Modellsockel wegtrimmen, bis
das Modell unterhalb der Linie ist.

Materialtiberschuss nach dorsal weg-
drtcken und in die dorsalen Einschnitte
adaptieren. Dies minimiert ein Anheben
der A-Linie wahrend der Polymerisation.

Das trockene Modell (2 mal) dinn mit Al-
Cote Isolierung bestreichen. Die Isolier-
schichten jeweils an der Luft gut trocknen
lassen. Modell mit Temperaturindikator auf
die Heizplatte (Heizplatte bendtigt 20 min.
Vorwérmzeit; Stufe 3, nicht hoher; Hitze-
besténdige Schutzhandschuhe tragen)
stellen, bis sich der Indikator schwarz
farbt. Nach der Entnahme von der Heiz-
platte direkt mit dem Auftragen des Basis-
materials beginnen.

Basisplatte mit ABC-Schutzlack benetzen.
AnschlieBend unmittelbar in der Eclipse®
junior VLC Curing Unit (MenU Prov./Basis)
lichth&rten. Modell mittig auf dem Dreh-
teller platzieren. Nach Polymerisations-
ende Modell auf Raumtemperatur abkuh-
len lassen und den Schutzlack abziehen
bzw. abwaschen. Basis auf dem Modell
belassen und fur ca. 10-15 Minuten in
ein handwarmes Wasserbad geben.

Basismaterial mit der abgerundeten
Seite nach unten auf das warme Modell
auflegen.

8

Den dorsalen Materialliberschuss mit
einer Trennscheibe entfernen, Basis ab-
heben. Wenn die Farbe der Gewebe-
seite noch leicht orange ist, ABC-
Schutzlack auf die Gewebeseite auftra-
gen und mit der Basalseite nach oben in
die Eclipse® junior VLC Curing Unit
geben (MenU Basalseite Basis). Modell
mittig auf dem Drehteller platzieren.
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Nach Polymerisationsende Basis auf
Raumtemperatur  abkthlen lassen.
Schutzlack abziehen bzw. abwaschen.
Dann Basis ausarbeiten.

Zusétzliche Infos unter Kapitel 6 ,Fragen und Antworten®.
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Bruchstelle erweitern. Es muss ein Ab-
schluss ahnlich einer Hohlkehle geschlif-
fen werden. Bruchstlicke erst mit Was-
ser, dann mit Propanol reinigen.
Modellhéhe in der Eclipse® junior VLC
Curing Unit Uberprifen (siehe hierzu Bild 2
Provisorien).

Prothesenkdrper mit ABC-Schutzlack
benetzen.

* Reparaturen von Totalprothesen bzw. groBflachige Reparaturen an Basisplatten sind nicht méglich.

Modell mit Al-Cote Isolierung benetzen
und Temperaturindikator aufbringen.
Modell auf die Heizplatte (Heizplatte
bendtigt 20 min. Vorwarmzeit; Stufe 3,
nicht hoher; Hitzebestéandige Schutz-
handschuhe tragen) stellen, bis sich der
Indikator schwarz farbt.
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AnschlieBend unmittelbar in der Eclipse®
junior VLC Curing Unit (MenU Reparatur
BP) lichtharten. Reparatur mittig auf
dem Drehteller platzieren. Nach Polymeri-
sationsende Modell auf Raumtempera-
tur abkuhlen lassen und den Schutzlack
abziehen bzw. abwaschen. Reparatur
vom Modell nehmen.

Basismaterial portionieren. Tipp: Basis-
material fr einige Minuten in den Kuhl-
schrank legen. Durch den Kélteeinfluss
|&sst sich das Material dann gut in Stticke
brechen.

7

ABC-Schutzlack auf die Gewebeseite auf-
tragen und Provisorium mit der Basalseite
nach oben nochmals polymerisieren
(Meni: Basalseite Basis). Provisorium mit-
tig auf dem Drehteller platzieren. Nach
Polymerisationsende sofort wieder auf das
Modell setzen, auf Raumtemperatur ab-
kuhlen lassen und Schutzlack entfernen.

Bruchstelle mit dem HeiBluftfon erwar-
men. Dann Basismaterial in die Bruch-
stelle adaptieren und Basismaterial glat-
ten.

Prothese ausarbeiten. Politur mit Bims-
stein und Ublichen Polierbursten. Hoch-
glanzpolitur erfolgt mit einem Woll-
schwabbel.

Zusétzliche Infos unter Kapitel 6
4Fragen und Antworten®.
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Problem

Lufteinschlisse (Blasen) im Basismaterial bzw.
in Schienen

| Ursache

Zu schnelles Adaptieren des Basismaterials

|Lésung

Basismaterial erst auf dem Modell verweilen lassen,
damit das Basismaterial die Warme des Modells auf-
nehmen kann und es sich so leichter adaptieren lasst.
Basismaterial mdglichst nur in eine Richtung adaptieren.

Basismaterial lasst sich nicht adaptieren

Modell ist zu kalt

Nur auf warmen Modellen arbeiten (Schwarzfarbung
des Temperaturindikators abwarten).

Basismaterial ist bei der Entnahme aus der Packung
zah und Klebrig.

Falsche Lagerung (zu warm)

Materiallagerung bei 17-21°C

Nicht ausgehartetes Basismaterial
(Umschlagfalte)

Zu groBe Schattenbereiche

Umschlagfaltenhdhe auf 2 mm reduzieren. Retentions-
gestaltung bei Modellgussbasen so gestalten, dass
keine Schattenbereiche gréBer 2 mm? entstehen.

UngleichmaBige Basalflache (Landkarte)

Falsches Isolieren

Nur Al-Cote Isolierung verwenden. 2x isolieren.

Basisplatte bricht beim Abheben

Unter sich gehende Bereiche

Duplikatmodell anfertigen. Beim Abheben das Duplikat-
modell zerstéren und die Basis auf dem manipulierten
Meistermodell aufpassen.

WeiBverfarbungen im Basismaterial

Hitzeentwicklung beim Anrauen/Schleifen

Verringerte Drehzahl beim Anrauen

Abhebung der A-Linie

1. Basismaterial nicht in die dorsalen Einschnitte des
Modells adaptiert

2. Zu schnelles Abheben der Basis nach der Polymeri
sation

3. Basismaterial im Bereich der A-Linie zu dick

1. Basismaterial in die dorsalen Einschnitte des
Modells adaptieren.

2. Die Basis nach der Polymerisation langer auf dem
Modell verweilen lassen.

3. Basismaterial im Bereich der A-Linie nicht zu dick
auftragen.

Zahnausbruch

Fehlende oder falsche Retentionsgestaltung

Immer zervikale Rille im Zahnhalsbereich sowie
V-férmige unter sich gehende Einschnitte im
Basalbereich einschleifen.
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Problem

Schwieriges Abheben der polymerisierten Arbeiten
vom Modell

| Ursache

Wassern vergessen, Isolierung vergessen,
falsche Isolierung verwendet

|Lésung

Modelle vor der Adaption des Basismaterials isolieren,
nur Al-Cote Isolierung verwenden, Modelle vor dem
Abheben 10-15 Minuten in handwarmes Wasserbad
geben.

Probleme bei der Okklusionsflachengestaltung
von Schienen

Isolierung des Gegenbisses vergessen.
Zu lange Okklusionskontrolle des Gegenbisses.

Gegenbiss grundsatzlich mit MRA isolieren.
Kontrolliertes, kurzes Abfahren der Okklusionsbewegung.

Verlaufen der Okklusionsfléche bei Schienen

Keine unmittelbare Polymerisation nach der
OkKklusionsflachengestaltung

Arbeit sofort nach der Okklusionsflachengestaltung
polymerisieren.

Kein Verbund des Basismaterials bei Reparaturen

Schlechte Reinigung. Bruchstellen vor Adaption des
Basismaterials nicht erwarmt.

Sorgféltige Reinigung der Bruchflachen mit Wasser und
Alkohol. Bruchstellen vorab mit HeiBluftfén erwarmen.

Bruch von Schienen

Teilweise Falsches Ausblocken und Vermessen des Modells

Richtiges Ausblocken und Vermessen der Modelle.

Schlechte Hochglanzpolitur

Teilweise verschmutzter Wollschwabbel

Sauberen Wollschwabbel verwenden.

Gipsabrieb im Basismaterial

Falschen Gips verwendet

Nur Klasse IV Gips verwenden.

Blasenbildung bei der Polymerisation

ABC-Schutzlack vergessen

Vor jeder Polymerisation ABC-Schutzlack auftragen.

Keine Aushartung

1. Zwei oder mehrere Modelle zum Polymerisieren
in das Polymerisationsgeréat gestellt

2. Hohenlinie nicht beachtet

1. Immer nur eine Arbeit polymerisieren.

2. Modell darf nicht Gber Hohenlinie hinausragen.

Grundséatzlichkeiten

Immer auf einem warmen Modell arbeiten.

90000

Ansonsten Lagerung bei 17— 21 °C.

Bei Reparaturen auch den Prothesenkdrper anwarmen (Fon Stufe 2).
Nach dem Polymerisieren immer das Modell abkuhlen lassen.
Vor jedem Abheben einer Arbeit das Modell wassern (ca. 10-15 Minuten).

Zum Portionieren des Materials dieses in den Kuhlschrank legen.




EGLIPSE
junioree

[a)
>
o
<
@D
Q
©
o
<
D
0
o
<
©

Hersteller: EU-Représentant:

DENTSPLY DeguDent GmbH

Dentsply International Inc. A Dentsply International Company
York PA 17405-0872 - USA Postfach 1364 - D-63403 Hanau




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 72
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 72
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 600
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


